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Adverténcias

Recomendamos respeitar as informacoes que serao passadas para a execucao do
processo de montagem das estruturas. Caso seja necessario maiores esclarecimentos,
solicitamos que entre em contato com a nossa area técnica ou comercial pelo telefone (11)
4199 2500 ou pelos e-mails julio@spinestruturas.com ou_vendas@spinestruturas.com

Nao deverao ser feitos nenhum furo ou corte nas pecas que possuem tratamento
superficial, pois a exposicdo da matéria-prima ao tempo, podera causar corrosdo nos
componentes.

0 sistema de montagem SPIN esta em continua evolucao, por este motivo, pedimos
que seja verificado se a instrucao de trabalho esta na versao correta e mostrando
exatamente o funcionamento das pecas que foram adquiridas.

Em caso de perda dos elementos de fixacdo, favor entrar em contato com a SPIN,
para que possamos auxiliar na reposi¢ao desses itens, ndo devera ser utilizado qualquer
tipo de material ou acabamento superficial, pois o contato de materiais nobres com
poténcias diferentes podera causar oxidagcao e consequentemente a corrosao nos
eguipamentos.

Grafico de Isopletas

Todos os elementos fornecidos pela SPIN, foram desenvolvidos para suportar as
cargas de vento prevista na horma NBR 6123.
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Tratamento Superficial

Organo metalico

0 revestimento promove uma resisténcia a corrosdo superior aos revestimentos
convencionais tais como: zincagem a fogo, zincagem eletrolitica, zincagem mecéanica, entre
outras, avaliada pelo teste standard de Salt Spray conforme (ASTM B-117). Comparado
com uma camada equivalente de zincado eletrolitico, esse tratamento resiste ao Salt Spray
até cinco vezes mais, contendo menos do que a metade de zinco depositado por unidade
de éarea.

Resisténcia a corrosao bi metalica: os flocos de aluminio eliminam as tipicas
células bi metalicas comuns a maioria dos revestimentos a base de zinco, quando em
contato direto com o substrato de aluminio ou aco.

Tratamento aplicado em todos os elementos de fixacao, parafusos, porcas e
arruelas.

KTL / Poliester

Esse processo visa revestir uma peca com o intuito de que ela fique mais resistente
a corrosao. Nele, as particulas de tinta sdo transportadas para a peca por efeito elétrico.

Assim, é garantida uma total penetracao e cobertura de tinta na peca. Atualmente,
o sistema cataforese é o preferido no setor automobilistico, utilizado principalmente como
uma primeira pintura para veiculos automotores e suas pecas.

Da frota atual de veiculos, 99% possuem pecas que utilizam essa tecnologia para
acabamentos de alta protecdo. A resina mais comum é Epéxi que protege contra a
COorrosao.

Tratamento aplicados em todos os suportes para telhados e bases para lajes
planas.

Galvanizagao a Fogo

A Galvanizacao é o processo de aplicagdo de uma camada protetora de zinco ou
ligas de zinco a uma superficie de aco ou ferro de modo a evitar a corrosao destes. O
método mais comum € a galvanizacao por imersao a quente, no qual as pecas ou
estruturas sdo mergulhadas num banho de zinco fundido.

Tratamento aplicado nos postes para estruturas de solo.

Manutencao das Estruturas

A SPIN aplicou as melhores tecnologias para que o tratamento superficial dos
componentes tenha um excelente aspecto visual e resisténcia ideal as agressoes
exteriores.
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Tenha agora sob sua responsabilidade os cuidados com a sua estrutura. Uma

manutencao permitira conservar as caracteristicas protetoras e contribuira para preservar

a resisténcia e longevidade dos produtos ao longo dos anos.

animais, resinas,
secrecoes de
insetos, agentes
guimicos, entre
outros.

passaros, resinas,
secrecoes de
insetos uma vez
que contém
substancias
guimicas
agressivas para a
pintura.

O QUE FAZER =
PARA CUIDAR DA QUANDO? COMO? Zgig’gllﬁ g ESS
SUA ESTRUTURA?
Lavar a estrutura: | Anualmente: Limpeza manual Seguir a mesma
Eliminar as Assim que recomendacéao
sujeiras, po, terra, | possivel para os utilizada na
dejetos de dejetos de limpeza dos

modulos. Utilizar
somente agua e
qualquer
equipamento que
Nao cause riscos
ou arranhodes nas
estruturas.
Recomendamos o
uso de esponjas e
panos de
microfibras.

JA\N

E proibido utilizar qualquer tipo de produto quimico

para limpeza dos equipamentos.
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Recomendacoes de Seguranca

Seguem algumas recomendacoes importantes, que devem ser analisadas antes de
iniciar o processo de montagem das estruturas:

e Verificar se o local onde sera instalada a estrutura suporta a carga do sistema;

e Os profissionais devem seguir as normas de seguranca no trabalho para preven¢ao
de acidentes;

° Equipamentos de
protecao individuais (EPI’s)
como capacete, sapato
antiderrapante, luva, éculos;
° Equipamentos de
protecao antiqueda, como:
cinto de seguranca, talabarte;
° A presenca de dois
profissionais durante toda a
instalacao é obrigatoéria;

. Para trabalho em
altura, o profissional devera

possuir as devidas qualificacoes;
e Sempre levar para o local da instalagao o material de montagem da estrutura;
e Recomendamos que a pré-montagem dos suportes sejam feitas em solo, pois a

execucao deste processo sobre o telhado, podera causar a perda de pecas.

Ferramentas e EPI s

»

Medida do bocal

r”; -~ \ 6 mm
N__/ 8 mm
13 mm

Lfm&a‘imm..mmm.m....m.
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inéis

Datasheet - Kit 2 Pa

DETALHE B
ESCALA 1:

TOLERAHCIA GERAL
CONF. 1802758 m
(MEDIC)

DE 0.5 ATE 3 201
— DE 3ATE & #0.1
DE & ATE 30 0.2
DE 30 ATE 120 $0,3
DE 120 ATE 400 0,5
DE 400 ATE 1000 £0.8
DE 1000 ATE 2000 21,2
DE 2000 ATE 4000 2
ACIHAL DE 4000 24

F ATE10 $1°
ACIMA 10 >am 50 P30
ACINMA 50 ATE 120 £0°20°
[AC 12 120 ATE 400 20°10]
ACINADE 400 $0°5°

a| 1-USAR MARCA DA PECA DE GUIA PARA O PARAFUSO E EXECUTAR FURACAO.
2- MANTER A 90° DA SUPERFICIE DE FIXACAOC.
3-NAO APLICAR MUITA FORCA CONTRA O PARAFUSO.

4 - USE A PARAFUSADEIRA COM LIMITADOR, POTENCIA MINIMA 500W .
5- USAR SOMENTE SOQUETE COM PERFEITO ENCAIXKE. SE O SOQUETE FOR MAGNETICO CERTIFIQUE-SE
DO AJUSTE DE PROFUNDIDADE.

& - VELOCIDADE 1800 RPM MAXIMO

= = L

APLICACAD
CORRETA

APLICACAO
INCORRETA

DETALHE A
ESCALA 1:5

SENDO PROIBIDATODA E QUALQUER REFRODUCAO
OU COMUNICACAO A OUTREM SEM PREVIA AUTOREZACAD
ESCRITA, DE ACORDO COM O ESTABELECIDO ESOB AS

PENAS COMINADAS NO CAFITULO VI

TMULO 11 DO LWRO Il DO CODIGO CIVIL BRASILEIRO.

1 [ 2 [ 3 [ 4 5 6 7 i g
NOTA - ORIENTACGES PARA FIXACAD DO PARAFUSO: ‘ RLY: MODIFCACAO NOME | DATA
ESTE DESENHO E PROPRIEDADE EXCULSW A DA "SPIN", e FABIO 1442020

IS [F5) LY ey

www.spinestruturas.com

TEM | N° DA PECA DESCRICAO QID.
14 TRa8 TERMIN AL TRILHO RETRATO 38mim 4
13 TTRA3 TERMIN AL TRILHO RETRATO 33mim 4
12 | RCOF HOOK-5 SUPORTE 7 4]
11 | rROOF HOOK-4 SUPCRTE L 4
10 | RCOF HOOK-1 BASE PARA MADEIRA 4
9 PT-008 PRESILHA FURO @11,0mm 4
8 CTR33 CARTOLA TRILHO RETRATO 33mim 2
7 40774 PRF.CBSX.FLAN.RS.GE. 1000HS ASME B18.6.4 1/4%1" 2
FIXAD WOODITITE PB 10X1 1/2° DUH 1/4" 17 NEOBOND
° 40749 ECOSEAL ZINMEC 12
. o FIXAD DURS PB 12 143/47 DUK 5/167TCP3 EPDM ECOSEAL |
4 40692 PRF.CESX.FLAN.RS.GE. 1000HS ASME B18.6.4 1/4"%3/4" 6
3 20681 ARRUELA MOLA PRATO ESTRIADA RIP. NFE 25511 @ 82MM | 12
2 40680 PORC. SEX.CE. 1000HS ANSI/ ASME B 18.2.2 5/18 12
_ . PRF.CBFR.GE 1000HS ANSI / ASME B 1855/ 181" (CBFR | |,
CABECA FRANCESA)
MATERIAL CHAPA TRATAMEMTD ACABAMENTO
DESENHADO POR: APROVADO POR: PESO (KG) AREA (e
FABIO 3.093
N PROJETO ESCALA CLIENTE
S/E
. DEMNGMINAZAS DESENHO N*
KETC2P-A
S—— CERAMICD 2 PANES - A [ e [ 5T
RO D_\DA\MOML A3
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Datasheet - Kit 4 Painéis-A

1 i 2 _ a 4 B _ 3 i )
NOTA - ORIENTACOES PARA FIXACAD DO PARAFUSO: ) REV: MELIEEATAO BIGME T (iR
, T T e o —
a| 1-USAR Z>m0>u DA PECA DE GUIA PARA O PARAFUSO E EXECUTAR FURACAO. OU COMUNICACAD A OUTREM 364 PREVIA AUTORZACAG L | ——— [ T — e
2- MANTER A 90° DA SUPERFICIE DE FIXACAO. ESCRITA, DE ACORDO COM O ESTABELECIDO E SOB AS g || memas || eme | aee =
3- NAO APLICAR MUITA FORCA CONTRA O PARAFUSO. | PENAS COMINADAS NO CAPTULO I A
4- USE A PARAFUSADEIRA COM LIMITADOR, POTENCIA MINIMA 500 . TMULO I DO LWRO Il DO CODIGO CWIL BRASILEIRD.,  —eo L —
5- USAR SOMENTE SOQUETE COM PERFEITO ENCAIXE. SE O SOQUETE FOR MAGNETICO CERTIFIQUE-SE 4| 00 wmmwre |l == i
DO AJUSTE DE PROFUNDIDADE.
| | &- VELOCIDADE 1800 RPM MAXIMO
- [ S—
APLICACAO APLICACAD ap
CORRETA INCORRETA
% Sy
DETALHE B -_Q -&
ESCALA 1:4 h
&
i ITEM | N°® DA PECA DESCRICAO QID.
L % 14 TTR38 TERMINAL TRILHO RETRATO 38mm 4
m w 13 TTR33 TERMINAL TRILHO RETRATO 33MM 4
1 12 ROOF HOOK-5 SUPORTE £ & |
3 11 | ROOF HOOK-4 SUPCRTE L 6
% 10 ROOF HOOK-1 BASE PARA MADEIRA &
5 9 PT-C03 PRESILHA FURD &311.0mm é
8 CTR33 CARTOLA TRILHO RETRATO 33mm é
7 40774 PRF.CBSX FLAN RS.GE. 1000HS ASME B18.6.4 1/4'X1" 6
FI<AD WOODTITE PB 10X1 1/2"DUH 1/4" 17 NECBOND
& AT ECOSEAL ZINMEC 1
5 40748 FIXAD DURS PB 12 14X3/4" DUH 5/1&" TCP3 EPDM ECOSEAL &
ZINMEC
4 40672 PRF.CBSX.FLAN.RS.GE. 1000HS ASME B18.6.4 1/4"%3/4" 10
3 40681 ARRUELA MOLA PRATO ESTRIADA RIP. NFE 25511 & 8,2MM 18
: NOTA 2 40680 PORC. SEX.CE. T000HS ANSI/ ASME B 18.2.2 5/16" 18
1 ADE7T PRF.CBFR.GE 1000HS ANSI/ ASME B 18.5 5/18"<1" (CBFR 18
TOLERANCIA GERAL CABECA FRANCESA)
CONF. ISO2758 m WMATERIAL CHAPA TRATAMENTO ACABAMENTS
(AEDIO) R "
ZeosAEET | LN s S . - - | -
— DE 3ATE & #0.1 DESENHADS POR: APROVADO POR: PESO [KG) AREA (rre)
DE90 AT 120 46 FABIO 4.681
DE 120 ATE 400 30,5
%mmga%ﬂwﬂm_%%u%;mm . PROJETS ESCALA CLIENTE
e DETALHE A L
L - DENOMINAGAD DESEMHO M*
F AE10e ESCALA 1:5 KETCA4P-A
M%ﬁ%%bﬁmmw%omww K_H moo_m_ .ﬂm_rT_}_\Uo REVIEAO DATA FOLHA
. o It/ fspin.nd.br/ CERAMICO 4 PAINEIS - A
>mﬁ_%?_‘_woomw&omomms RO 13/03/202 A3

1 2 |
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Datasheet - Kit 4 Pa

[ [ 2 [ 3 [ 4

3 7 [ [}

NOTA - ORIENTACOES PARA FIXACAO DO PARAFUSC:

1- USAR MARCA DA PECA DE GUIA PARA O PARAFUSO E EXECUTAR FURACAC.

2- MANTER A 90° DA SUPERFICIE DE FIXACAO.

3-NAO APLICAR MUITA FORCA CONTRA O PARAFUSO.

4 - USE A PARAFUSADEIRA COM LIMITADOR, POTENCIA MINIMA 500V

5- USAR SOMENTE SOQUETE COM PERFEITO ENCAIKE. SE O SOQUETE FOR MAGNETICO CERTIFIQUE-SE
DO AJUSTE DE PROFUNDID ADE.

&- VELOCIDADE 1800 RPM MAXIMO

= = X

ESTE DESENHO E PROPRIEDADE EXCULSIV A DA "SPIN',
SENDO PROIBIDATOD A E QUALQUER REPRODUCAD N
OU COMUNICACAD A OUTREM SEM PREVIA AUTORIZACAD
ESCRITA, DE ACORDO COM O ESTABELECIDO E SOB A5

PENAS COMINADAS NO CAPITULO VI

TMULO 11 DO LWRO Il DO CODIGO CIVIL BRASILEIRO.

REV. MODIFICACAD NOME | DATA

e g FABIC  [13/3/2020|

slwln]=]e
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el s "
1
Aw __@
DETALHE B
ESCALA 1:4 .G .&
ITEM | N° DA PECA DESCRICAO QTD.
o 13 | ROOF HOCK-5 SUPCRIE Z 4
| % A 12 | ROOF HOOK-4 SUPCRIE L 4|
11 | ROOF HOCK-1 BASE PARA MADERA 4
B 10 PT-00G PRESILHA FURO &311,0mm 4
%
o LTR440-001 PERFIL LUYA FYOOO002 250mim 2
) CTR33 CARTOLA TRILHO RETRATO A3mm 3
7 A0774 PRF.CBSX.FLAN.RS.GE. 1000HS ASME B18.6.4 1/4'X1" 3
' FIXAD WOODTITE PB 101 1/2" DUH 1/4" 17 NECBOND
4 5 i ECOSEAL ZINMEC 12
5 40745 FIXAD DURS PB 12 14x3/4" DUH 5/16" TCP3 EPDM ECOSEAL |,
ZINMEC
4 0692 PRE.CBSC.FLAN.RS.GE. 1000HS ASME B18.6.4 1/4"3/4" 3
3 40681 ARRUELA MOLA PRATO ESTRIADA RIF. NFE 25511 @ 820MM | 12
2 40680 PORC. SEX.GE. 1000HS ANSI/ ASME B 18.2.2 5/16" 12
| Ars PRF.CBFR.GE 1000HS ANSI/ ASME B 18.55/ 161" (CBIR 12
TOLERANCIA GERAL CABECA FRANCESA)
CONF. 50278 m TERIAL CHAPA, TRATAMENTD ACABAMENTC
(AEDIO] R ke
TF 0,5 ATE 3 20,1 N e
DF 3ATE & #0.1 DESENHAD S POR: APROVADD POR: PEEC H_AOH AREA (e
Sh Ao FABIO 3.565
cmmm a_%% M#ﬂ%ﬂ unwmm . PROJETO ESCALA CLIENTE
L DETALHE A SIE
* i -
— ESGalf 158 , o N FTCAP-B
hﬁmﬁ%%%ﬁuﬁu%@w, it/ dbrf KILEC LRI TELEALI) REVISAD: DATA FOLHA
: 8 i fspin.nct.or CERAMICO 4 PAINEIS- B
" R oo 30 RO _88\8& A3

1 2 _ 3 4
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Formacao de KitAe B

Kit A - Para montagem Kit B - Utilizar em
S it A de 4 médulos numa complemento ao Kit A
unica linha. para montagens de linhas

multiplas de 4 madulos.

Formacao de Kit's
g erinna - Formacdo

&Zeccori

ENERGIA SOLAR
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Processo de Montagem

Passo-1

» Deslocar as telhas para fazer a verificacao dos caibros que irdo receber os
suportes.

» Devido a limitagao dos trilhos, os suportes deverao ser fixados numa distancia
maxima de 2 metros entre os suportes.

» 0 processo deve ser repetido para a fixagao de todos os suportes;

» E necessario avaliar a situacao dos caibros, para evitar que os suportes se soltem
com a acao do vento.

APLICACAO

APLICACAD
INCORRETA

CORRETA

Correto nsuficiente Excessivo
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Faca a fixacao do suporte no caibro, utilizando os parafusos auto brocante que
constam no kit. Devido a dureza da madeira podera apresentar diferencas, deve-se
observar o esmagamento do anel de borracha para confirmar o aperto. Seguir
demonstrativo acima como referéncia.

Com o sistema de oblongos diagonais, sera possivel a fixacao dos trés parafusos,
até mesmo em caibros mais estreitos.

Para uma melhor adaptacao a cada tipo de telha, existem varias regulagens
possiveis neste suporte, inclusive a inversao da base “Z” para adaptacao nas
alturas das telhas.

Vale ressaltar que é possivel fazer a fixagdo da base na lateral do caibro, caso a
aba do suporte esteja interferindo com o encaixe da telha.

Os parafusos de cabeca francesa que sao utilizados na montagem do Roof Hook
deverao ser apertados com 12 Nm.

Faca a colocacao das telhas e caso seja necessario, faca um pequeno lixamento
nas telhas para um melhor encaixe dos suportes.

Caso seja necessario fagca uma calafetacdo para evitar possiveis infiltragoes.

Recomendamos que os suportes sejam colocados sobre a capa das telhas e nao
nas calhas.

www.spinestruturas.com 7 PRODUTO 100%
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Passo-4

Ponto para colocacdo do parafuso

Parafuso auto brocante

» Para fazer a fixagao do trilho basta pressiona-lo sobre a presilha e fazer o aperto do
; parafuso pela parte superior,
aplicar torque de 12 Nm.

> Na lateral da presilha
existe a marcacao de um
ponto para receber o
parafuso auto brocante, este
procedimento é necessario
para evitar que o trilho possa
vir a se deslocar
lateralmente

> Apos o trilho ser fixado
€ hora de ajustar o
nivelamento do sistema, como podemos observar na imagem acima, todos os
pontos de aperto estdo numa posicao visivel e de facil acesso.

www.spinestruturas.com 7 PRODUTO 100%
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Passo-5

Micro inversor

ou otimizador Parafuso auto

atarraxante fixado
no canal do trilho.

» Para sistemas com micro inversor ou otimizador de poténcia, utilizaremos o trilho
para fazer a fixacao dos equipamentos.

» Com o uso de um parafuso auto atarraxante, o equipamento devera ser fixado no
canal existente no centro do trilho. Todo processo € feito pela parte superior sem
haver a necessidade de ter acesso pela parte inferior dos trilhos.

» 0 parafuso devera ser fixado até o ponto de tocar na base de apoio do micro
inversor.

www.spinestruturas.com 7 PRODUTO 100%
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Passo-6 Parafuso
atarraxado no
canal do trilho

» Posicione o moédulo sobre o trilho de aluminio e faca a colocagao do primeiro clamp
para a iniciar a montagem da linha.

» 0O clamp devera ser fixado com o parafuso auto atarraxante, sendo fixado no canal
que existe no centro do trilho.

» Para os parafusos auto atarraxante nao é necessario fazer o controle de torque,
somente observar se a cabeca do parafuso encostou na base do clamp.

www.spinestruturas.com 7 PRODUTO 100%
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Passo-7

» Caso seja necessario fazer a emenda dos trilhos para montagem de mesas com
maior capacidade de mddulos, devemos seguir 0s passos abaixo.

emenda possui um comprimento de 200 mm e devera ser posicionada dentro do
trilho, conforme imagem acima.

» Indicamos que a emenda esteja proxima de 100 mm dentro de cada um dos trilhos,
porém pequenas variagdes nesta aplicacao sao irrelevantes para a seguranca do
sistema.

» Apods colocado a emenda entre os dois trilhos, devemos fazer o travamento do trilho
com a emenda somente em um dos lados, conforme imagem acima.

> Na lateral do trilho existe uma faixa que serve como guia para centralizar a fixacao
do parafuso auto brocante.

» O aluminio tem uma grande dilatagdo ou contracao devido a variagdo da
temperatura, somente devera ser feita a colocacao do parafuso de travamento
somente num Unico lado do trilho, pois se colocarmos os parafusos nos dois trilhos
podemos causar uma tensao no material, devido as dilatacoes e com isso causar
ruidos e possiveis deformacoes nos materiais.

www.spinestruturas.com 7 PRODUTO 100%
C



Passo-8

> ApOs a montagem de todas as placas, fagca uma verificagdo no travamento das
placas e todos os demais elementos de fixacao do sistema

www.spinestruturas.com 7 PRODUTO 100%
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Anotacoes

Agradecemos por ter escolhido os produtos SPIN para o seu projeto!
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