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Adverténcias

Recomendamos respeitar as informacoes que serao passadas para a execucao do
processo de montagem das estruturas. Caso seja necessario maiores esclarecimentos,
solicitamos que entre em contato com a nossa area técnica ou comercial pelo telefone (11)
4199 2500 ou pelos e-mails julio@spinestruturas.com ou vendas@spinestruturas.com

Nao deverao ser feitos nenhum furo ou corte nas pegas que possuem tratamento

superficial, pois a exposicdo da matéria-prima ao tempo, podera causar corrosao nos
componentes.

0 sistema de montagem SPIN esta em continua evolugao, por este motivo, pedimos
que seja verificado se a instrucao de trabalho esta na versao correta.

Em caso de perda dos elementos de fixacdo, favor entrar em contato com a SPIN,
para gue possamos auxiliar na reposicdo desses itens, ndo devera ser utilizado qualquer
tipo de material ou acabamento superficial, pois 0 contato de materiais nobres com
poténcias diferentes podera causar oxidagdo e consequentemente a corrosdo nos
eguipamentos.

Gréfico de Isopletas

Todos os elementos fornecidos pela SPIN, foram desenvolvidos para suportar as
cargas de vento prevista ha norma NBR 6123.

REGIAO Il

35

_ REGIAQ I
REGIAO Il ' =

REGIAO |

REGIAO Il
_.-30
REGIAO Ill

45 A REGIAO IV

REGIAO IV 40

REGIAO V

B Regiao!  até30m/s  até 108 knmvh
s BN Regido !l 30-35m/s 108 -126 kmh

B Regido Il 35-40m/s 126 - 144 km/h
g0 I Regido IV 40-45m/s 144 - 162 kmvh
RegiioV 45-50m/s 162 - 180 kmh

www.spinestruturas.com

v
o

PRODUTO 100%


mailto:julio@spinestruturas.com

Tratamento Superficial

Organo Metalico

0 revestimento promove uma resisténcia a corrosao superior aos revestimentos
convencionais tais como: zincagem a fogo, zincagem eletrolitica, zincagem mecanica, entre
outras, avaliada pelo teste standard de Salt Spray conforme (ASTM B-117). Comparado
com uma camada equivalente de zincado eletrolitico, esse tratamento resiste ao Salt Spray
até cinco vezes mais, contendo menos do que a metade de zinco depositado por unidade
de area.

Resisténcia a corrosao bi metalica: os flocos de aluminio eliminam as tipicas
células bi metalicas comuns e a maioria dos revestimentos a base de zinco, quando em
contato direto com o substrato de aluminio ou aco.

Tratamento aplicado em todos os elementos de fixacao, parafusos, porcas e
arruelas.

KTL / Poliester

Esse processo visa revestir uma peca com o intuito de que ela fique mais resistente
a corrosdo. Nele, as particulas de tinta sdo transportadas para a peca por efeito elétrico.

Assim, é garantida uma total penetracao e cobertura de tinta na peca. Atualmente,
o sistema cataforese € o preferido no setor automobilistico, utilizado principalmente como
uma primeira pintura para veiculos automotores e suas pecas.

Da frota atual de veiculos, 99% possuem pecas que utilizam essa tecnologia para
acabamento de alta protecao. A resina mais comum é a Epoxi que protege contra a
corrosao.

Tratamento aplicado em todos os suportes para telhados e bases para lajes planas.
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Manutencao das Estruturas

A SPIN aplicou as melhores tecnologias para que o tratamento superficial dos
componentes tenha um excelente aspecto visual e resisténcia ideal as agressoes

exteriores.

Tenha agora sob sua responsabilidade os cuidados com a sua estrutura. Uma
manutencdo permitird conservar as caracteristicas protetoras e contribuira para preservar
a resisténcia e longevidade dos produtos ao longo dos anos.

animais, resinas,
secrecoes de
insetos, agentes
guimicos, entre
outros.

insetos uma vez
gue contém
substancias
guimicas
agressivas para a
pintura.

0 QUE FAZER x
PARA CUIDAR DA QUANDO? COMO? IEF;[FE’E@LIJIS g ESS
SUA ESTRUTURA?
Lavar a estrutura: | Anualmente: Limpeza manual Seguir a mesma
Eliminar as Para os dejetos de recomendacao
sujeiras, po, terra, | passaros, resinas, utilizada na
dejetos de secrecgoes de limpeza dos

moddulos. Utilizar
somente agua e
qualquer
equipamento que
Nao cause riscos
ou arranhodes nas
estruturas.
Recomendamos o
uso de esponjas e
panos de
microfibras.

E proibido utilizar qualquer tipo de produto quimico

para limpeza dos equipamentos.

www.spinestruturas.com

2
o

PRODUTO 100%

BRASIL



Recomendagoes de Seguranca

Seguem algumas recomendacoes importantes, que devem ser analisadas antes de
iniciar o processo de montagem das estruturas:

e Verificar se o local onde sera instalada a estrutura suporta a carga do sistema;

e Os profissionais devem seguir as normas de seguranga no trabalho para prevengao
de acidentes;

° Equipamentos de
protecao individuais (EPI's)
como capacete, sapato
antiderrapante, luva, 6culos;
° Equipamentos de
protecao antiqueda, como:
cinto de seguranca, talabarte;
. A presenca de dois
profissionais durante toda a
instalacao € obrigatoéria;

. Para trabalho em
altura, o profissional devera

possuir as devidas qualificacoes;
e Sempre levar para o local da instalacao o material de montagem da estrutura;
e Recomendamos que a pré-montagem dos suportes sejam feitas em solo, pois a

execucao deste processo sobre o telhado, podera causar a perda de pecas.

Ferramentas e EPI s

»

Medida do bocal

( o
N__/ 15 mm
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Formagao do Kit A

y b2/

TS

O Kit para 4 painéis A € uma solucao completa para
montagem de 4 modulos numa unica linha.

Formagao do Kit B

:;;+3 33 + ;

O Kit para 4 painéis B € uma solucao otimizada para
gue possam ser montados multiplos de 4 moédulos na
mesma linha.
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Processo de Montagem

Passo-1

> ldentificar a posicao dos caibros que estdao embaixo das telhas e verificar se o
distanciamento entre eles ira permitir a montagem do sistema.

» Devido a limitagao dos trilhos, os suportes deverao ser fixados numa distancia
maxima de 2 metros entre os suportes para as regioes |, Il, lll e IV do mapa de
isopletas e 1,80 metro para a regiao V.

» Este sistema podera ser utilizado para telhados fibrocimento, plasticos ou telhas
metalicas onduladas.

» Dependendo do distanciamento entre as vigas, o sistema podera ser montado com
os trilhos no mesmo sentido das vigas ou perpendicular as vigas.

» Para uma melhor adaptacao a cada tipo de telha, oferecemos este sistema com
Hanger Bolts de 250 mm de comprimento.

Passo-2
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» Faca um furo de 12 mm na telha e na sequéncia um pré furo de 9,3 mm na viga de
aco para realizar o travamento do Hanger Bolt.

> E fundamental o travamento nas duas abas da viga de aco.

» Posicione o plug de borracha sobre a capa da telha e faca o travamento com a
porca para evitar a passagem de agua.

» Caso seja necessario, fagca uma calafetacao para evitar possiveis infiltracoes;

> Repita esta operacao para a montagem de todos os suportes que serao utilizados
no projeto.

Passo-3 Parafuso para travamento do
suporte. Aplicar torque de 12
Nm na montagem

» Para fazer a fixacao do trilho basta pressiona-
lo sobre a presilha e fazer o aperto do parafuso
pela parte superior, aplicar torque de 12 Nm.

» Na lateral da presilha existe a marcacao de
um ponto para receber o parafuso auto brocante,
este procedimento é necessario para evitar que o
trilho possa vir a se deslocar lateralmente.

Ponto para colocacao do parafuso

Parafuso auto brocante
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> Apo6s o trilho ser fixado, é hora de ajustar o nivelamento do sistema e como
podemos observar na imagem acima, todos os pontos de aperto estao numa
posicao visivel e de facil acesso.

Passo-5

Micro inversor
ou otimizador

Parafuso auto

brocante e

arruela fixado no
canal do trilho.

» Para sistemas com micro inversor ou otimizador de poténcia, utilizaremos o trilho
para fazer a fixacao dos equipamentos.
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» Com o uso de um parafuso auto brocante o equipamento devera ser fixado no
canal existente no centro do trilho. Todo processo € feito pela parte superior sem
haver a necessidade de ter acesso pela parte inferior dos trilhos.

» O parafuso devera ser fixado até o ponto de tocar na base de apoio do micro
inversor ou otimizador de poténcia.

Passo-6

Parafuso
atarraxado no
canal do trilho

» Posicione o modulo sobre o trilho de aluminio e faga a colocacéo do primeiro clamp
para a iniciar a montagem da linha. Ajustaveis para médulos de 35 e 40 mm.
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» O clamp devera ser fixado com o parafuso auto brocante e arruela no canal que
existe no centro do trilho;

» Para os parafusos auto brocante, ndo é necessario fazer o controle de torque,
somente observar se a cabeca do parafuso encostou na base do clamp;

Passo-7

» Caso seja necessario fazer a emenda dos trilhos para montagem de mesas com
maior capacidade de modulos, devemos seguir 0s passos abaixo:

» A emenda possui um comprimento de 125 mm e devera ser posicionada dentro do
canal lateral do trilho, conforme imagem acima.

» Indicamos que a emenda esteja aproximadamente 50 mm dentro do trilho que for
feita a fixagao do parafuso e a sobra ficara inserida dentro do trilho seguinte.

» O aluminio tem uma grande dilatacdo ou contracdo devido a variacdo da
temperatura, somente devera ser feita a colocacao do parafuso de travamento
somente num Unico lado do trilho, pois se colocarmos os parafusos nos dois trilhos
podemos causar uma tensao no material, devido as dilatacées e com isso causar
ruidos e possiveis deformacoes nos materiais.
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Passo-8

» Apo6s a montagem de todas as placas, faca uma verificagdo no travamento das
placas e todos os demais elementos de fixacao do sistema.
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Anotacoes

Agradecemos por ter escolhido os produtos SPIN para o seu projeto!
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